Infrared Systems

Die richtige Temperatur beim Hartloten
mit stationaren Infrarotkameras PYROVIEW & Pyrometern PYROSPOT

Hartl6ten ist ein Fligeverfahren, bei dem bei Temperaturen
oberhalb 450°C unter Zugabe eines Lotes eine stoffschliissige
Verbindung hergestellt wird.

Die Energiezufuhr kann in unterschiedlichster Weise erfolgen:
beim Induktionsléten wird die bendtigte Warme durch In-
duktion in den Bauteilen erzeugt, beim Flammldten durch
einen oder mehrere Gasbrenner zugefiihrt. Ofenléten er-
warmt die gesamten Bauteile mit aufgelegtem Lot, haufig
unter Schutzgasatmosphare. Beim Laserldten wird hingegen
punktgenau mittels Laserstrahl erwdrmt.

Bei allen Verfahren stellt die Prozesstemperatur eine
wesentliche EinflussgroBe dar, sowohl fir die minimal
erforderliche Energiezufuhr als auch fiir die Qualitat der
Lotverbindung.

Besonders bei Induktions- und Laserlotung wird die Tem-
peraturmessung zugleich zur Regelung der Energiezufuhr
eingesetzt. Das erfordert kurze Ansprechzeiten und rlck-
wirkungsfreie Messungen, wie sie durch Pyrometer PYROSPOT
erfolgen kénnen. Da die Messung meist auf metallischen
Oberflachen erfolgt, sollte sie im nahen oder zumindest im
mittleren Infrarot erfolgen.

Bei Induktionserwarmung treten ungleichmaBige (inhomo-
gene) Temperaturverteilungen auf. Mit dem Pyrometer
misst man an einem Punkt oder auf einem kleinen Messfleck
und erwartet einen fiir das ganze Bauteil reprasentativen
Temperaturmesswert, mit der Thermografie erhalt man Minimum,

Mittelwert und Maximum oder ein komplettes Histogramm
der Temperaturverteilung. Das ist insbesondere hilfreich zur
Optimierung und Einrichtung von Induktions-L6tanlagen.Mit den
erhaltenen Informationen kann auch die Positionierung eines
Pyrometers zur Regelung im kontinuierlichen Fertigungsprozess
erfolgen.

Die robusten Pyrometer der PYROSPOT Serie 44, z.B. das
PYROSPOT DA 44F fiir die Temperaturmessung beim Flamm-
oder Laserléten oder das PYROSPOT DG 44N fir das
Induktionsloten eignen sich mit 5 ms Ansprechzeit fir typische
Messanwendungen.

Bei hoheren Geschwindigkeitsanforderungen stehen die bis zu
1 ms Ansprechzeit schnellen Gerdte der PYROSPOT Serie 10
oder PYROSPOT Serie 11 mit Lichtwellenleiter zur Verfligung.

Insbesondere beim Induktionsloten kommen auch Quo-
tientenpyrometer PYROSPOT DSR 10N oder PYROSPOT
DGRF 11N mit Lichtwellenleiter zum Einsatz.

Zur exakten Ausrichtung der Pyrometer stehen LED- oder
Laserpilotlicht, Durchblickvisier oder Videomodul zur Verfiigung.
Die Software PYROSOFT Spot und PYROSOFT Spot Pro
ermoglichen die Einstellung aller Parameter und damit die
optimale Adaption an den Prozess und die digitale Auswertung
der Messwerte. Zur exakten Ausrichtung und stabilen
Befestigung werden einstellbare Montagewinkel verwendet,
zum dauerhaften und wartungsarmen Einsatz der Pyrometer
wird ein Luftblasvorsatz zum Sauberhalten der Optik eingesetzt.
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Bei lokaler Erwarmung durch Laser oder Gasbrenner ist die genaue Ausrichtung des Pyrometers erschwert und dariber hinaus die
Temperaturverteilung im Umfeld von groBem Interesse. Thermografiekameras im nahen Infrarot konnen die Temperaturverteilung
ortsaufgel6st messen. Besonders geeignet ist die PYROVIEW 320N, die im nahen Infrarot bei 1,4 um bis 1,6 ym mit einer Auflésung von
320 x 256 Bildpunkten und einer schnellen Bildfrequenz von 100 Bildern/s misst. Zur Anpassung an unterschiedliche Anlagengeometrien
stehen verschiedene Objektive zur Verfligung. Auch bei Prozessen im Vakuum oder Schutzgas kann die Messung durch Quarzglasfenster
hindurch erfolgen. Die leistungsfahige Softwarelésung PYROSOFT Automation Ubernimmt die Bildauswertung, -analyse und die
Schnittstelle zur Prozesssteuerung.

PYROVIEW 300 °C bis 1,4 um bis hochdynamisches . Gigabit-Ethernet .
320N 1200 °C 1,6 um (NIR) nGaAs-Amay 520 X230 PXEl (e hizeit, 100 1z Mt Motorfokus

Detaillierte technische Daten finden Sie unter:
https://www.dias-infrared.de/produkte/waermebildkamera/waermebildkameras-
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Die richtige Temperatur beim Hartloten
Typenibersicht Pyrometer PYROSPOT
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Messbereich 100 °C bis 250 °C bis 75 °C bis 200 °C bis 500 °C bis 300 °C bis
2500 °C 2000 °C 2500 °C 2500 °C 3000 °C 2300 °C
: 1,5 pm bis 1,5 pm bis 0,7 ym bis 1,5 um bis
Spektralbereich 3,9 um 1.8 um 5pm 1.8 ym 1,1 ym 18
Optik Festoptiken stfits)t(;pLi?kin Variooptiken Variooptiken Variooptiken \L/iacrf:(t)v(\)/zflllgﬁreirtnel:
Messfeld-
durchmesser ab & 1,6 mm ab @ 1,2 mm ab @ 1,0 mm ab & 0,8 mm ab & 0,8 mm ab @ 0,7 ym
o Laser, LED, Durch- Laser, LED, Durch-  Laser, LED, Durch-
visiere Laser, LED Laser, LED blickvisier, Video  blickvisier, Video  blickvisier, Video Laser
Einstellzeit t, 5ms 5ms T ms 2ms 5ms 5ms
Tasten und Dis-  Tasten und Dis-  Tasten und Dis- D?Srolgesugéﬁz;_
Besonderheit play zur direkten  play zur direkten  play zur direkten play ur
: : . ten zur direkten
Parametrierung Parametrierung Parametrierung .
Parametrierung

Die Typeniibersicht gibt einen kurzen Uberblick tber unsere Pyrometer, die besonders fiir den Einsatz beim Hartléten geeignet
sind. Darliber hinaus existieren weitere Modelle.

¥4 Wir beraten Sie gern und unverbindlich: E-Mail: vertrieb@dias-infrared.de, Tel: +49 351 896 74 10
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