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PYROSPOT DT 56G

Pyrometer fiir Anwendungen in der Glasindustrie

ADIAS

Infrared Systems

e Fiir Temperaturmessungen zwischen 100 °C und 2500 °C
e Temperaturlinearer Ausgang 0/4 bis 20 mA, umschaltbar

e Display, Tasten und integrierte RS-485-Schnittstelle

Die digitalen DIAS Pyrometer PYROSPOT DT 56G sind speziell flir
den Industrieeinsatz konzipiert. Sie eignen sich fir Temperatur-
messungen von 100 °C bis 2500 °C inshesondere in der Glasin-
dustrie an Glasoberflachen, Flachglas und Flissigglas.

Durch den soliden Aufbau im kompakten Edelstahlgehause ist der
Einsatz selbst unter rauen Umgebungsbedingungen maglich. Mit
den PYROSPQT DT 56G Pyrometern kdnnen Messfelddurchmesser
ab 0,7 mm erreicht werden. Mit einer minimalen Einstellzeit von
nur 10 ms (t90) sind die Gerdte auch fir schnelle Messaufgaben
geeignet.

Das temperaturlineare Standardausgangssignal von 0/4 bis 20mA
ermdglicht die problemlose Implementierung in bestehende Mess-
und Regelsysteme.

Mit dem integrierten Doppel-Laser kann das Pyrometer exakt auf
das Messobjekt ausgerichtet werden. Er erleichtert wesentlich die
Justage unter schwierigen lokalen Bedingungen, bei denen das
Pyrometer schlecht erreichbar oder das Messobjekt nicht direkt
einsehbar ist.

Das DT 56G verfiigt (ber eine galvanisch getrennte RS-485-
Schnittstelle. Das Gerat ist somit busfahig und verwendet das
Modbus RTU Protokoll.

e Integrierter Doppel-Laser
* Robustes Edelstahlgehduse

o Sehr kurze Einstellzeit von 10 ms

Uber einen Schnittstellenadapter RS-485 zu USB (Zubehdr) kann
das Gerdt an einen PC angeschlossen werden. Alle Parameter
kdnnen sowohl am Gerdt (iber Tasten und Display, als auch mit
der umfangreichen Parametrier- und Auswertesoftware PYROSOFT
Spot eingestellt und optimal an die Anwendungen angepasst
werden.

Typische Anwendungsgebiete:

e Glasindustrie

Flachglas
Glasflaschenproduktion
Fliissigglas

Glasformen
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Technische Daten
Typ
Messtemperaturbereiche
Festoptiken
Bestellnummern
Teilmessbereich
Spektralbereich
Distanzverhaltnis
Messunsicherheit !
Wiederholbarkeit
NETD?

Einstellzeit (t90)
Emissionsgrad
Speicher

Ausgang
Schnittstelle
Visiereinrichtung

Schaltausgang/
Schaltschwelle

Parameter

Software
Spannungsversorgung
Leistungsaufnahme
Betriebstemperatur
Lagertemperatur
Gewicht

Gehause

Schutzart

CE-Zeichen

Lieferumfang

' Angaben fiir schwarzen Strahler, T = 23 °C, t95 = 1 s.%Es gilt der gréBere Wert.? Rauschdquivalente Temperaturdifferenz. * T =23 °C, & = 1, 95 = 100 ms, T

MaBzeichnung

DT 56G

100 °C bis 1300 °C 200 °C bis 1400 °C 500 °C bis 2500 °C

200 600 1500 75 200 600 1500 75 200 600 1500
4568562201 4568563201 4568564201 4568561202 4568562202  ASG8563202 4568564202 4568561203 4568562203 4568563203 4568564203

beliebig einstellbar innerhalb des Grundmessbereichs, Mindestumfang 50 °C
um 5 pm

ca. 75 : 1 (Festoptiken 200, 600, 1500) und ca. 100 : 1 (Festoptik 75)

0,6 % vom Messwert in °C oder 1 K

0,3 % vom Messwert in °C oder 0,5 K 2

<0,15K*

10 ms (min.), einstellbar

0,200 bis 1,000

Minimal-/Maximalwertspeicher

0/4 bis 20 mA, temperaturlinear, max. Biirde: 700 Q

RS-485 (galvanisch getrennt), halbduplex, max. Baudrate 115 kBd, Datenprotokoll Modbus RTU
Doppel-Laser, 645 nm bis 660 nm, Klasse Il, < 1 mW

R, min. 48 Q (galvanisch getrennt)/beliebig einstellbar innderhalb des Grundmessbereichs

! " last

1 Opto-Relais,

am Gerdt oder iiber Schnittstelle und Software einstellbar: Emissionsgrad, Transmissionsgrad, Umgebungsstrahlung, Einstell-
zeit, Einstellungen des Speichers, Teilmessbereich des Messausgangs, Schaltschwellen des Schaltausgangs

PYROSOFT Spot fiir Windows®, optional: PYROSOFT Spot Pro

24V DC + 25 %, Restwelligkeit 500 mV

max. 1,5W

0 °C bis 70 °C

—20 °C bis 70 °C

ca. 750 g

Edelstahl Rundgehduse mit Steckeranschluss, Lange ca. 140 mm, Durchmesser 50 mm
IP 65 (nach DIN EN 60529 und DIN 40050)

nach EU-Richtlinien (EN 50 011)

PYROSPOT DT 56G, Bedienungsanleitung, Prifschein, PYROSOFT Spot fiir Windows®
(ohne Anschlusskabel, bitte separat bestellen)

=300 °C.

Objekt

Lasertaster

LINa0Hd 5
Wy 089 - 059
WY3E OLNI 3

134,0 o

12-poliger Gerateanschluss
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Pyrometer fir Anwendungen in der Glasindustrie

Optiktypen 75, 200, 600 und 1500 (Apertur D = 15 mm)

; DIAS

Optik 75 (Scharfpunkt bei a = 75 mm Messabstand, fett markiert) e e e e =
Messbereich Messfelddurchmesser M [mm] o L
DT 56G (200 °C bis 1400 °C) 15,0 5,5 0,7 59 16,4 26,9 37,3 ><
] T~
DT 56G (500 °C bis 2500 °C) 15,0 5,5 0,7 59 16,4 26,9 37,3
0 50 75 100 150 200 Messabstand a [mm]
Optik 200 (Scharfpunkt bei a = 200 mm Messabstand, fett markiert)
8.8 26 11,4 20 29 38 Messfelddurchmesser M [mm]
Messbereich Messfelddurchmesser M [mm] =
DT 56G (100 °C bis 1300 °C) 15,0 8,8 2,6 1,4 20 29 38 a
T~
DT 56G (200 °C bis 1400 °C) 150 8,8 2,6 1,4 20 29 38 //
DT 56G (500 °C bis 2500 °C) 15,0 8,8 2,6 11,4 20 29 38 - \\
0 100 200 300 400 500 600 Messabstand a [mm]
Optik 600 (Scharfpunkt bei a = 600 mm Messabstand, fett markiert) _
12,7 10.3 8.0 15,7 23 62 Messfelddurchmesser M [mm]

Messbereich Messfelddurchmesser M [mm]
DT 56G (100 °C bis 1300 °C) 150 12,7 10,3 8,0 15,7 23 62

DT 56G (200 °C bis 1400 °C) 150 12,7 10,3 8,0 15,7 23 62

DT 56G (500 °C bis 2500 °C) 15,0 12,7 10,3 8,0 157 23 62

V
T

0 200 400 600 800 1000 1200 Messabstand a [mm]
Optik 1500 (Scharfpunkt bei a = 1500 mm Messabstand, fett markiert) _
16,7 18,3 20 32 43 55 \ messer M [mm]

Messbereich Messfelddurchmesser M [mm]
DT 56G (100 °C bis 1300 °C) 150 16,7 183 20,0 32 43 55

DT 56G (200 °C bis 1400 °C) 15,0 16,7 183 20,0 32 43 55

DT 56G (500 °C bis 2500 °C) 15,0 16,7 183 20,0 32 43 55

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 Messabstand a [mm]

Software PYROSOFT Spot

Fir die Auswertung und Weiterverarbeitung von gewonnenen Messdaten bietet DIAS fiir seine PYROSPOT-Pyrometer zwei Software-
Varianten an. Das sind die freie Windows Software PYROSOFT Spot und die kostenpflichtige Variante PYROSOFT Spot Pro. Die Pro-
Variante erméglicht die Messwertvisualisierung und Messwertaufzeichnung von mehreren gleichzeitig angeschlossenen Pyrometern,
wohingegen dies bei der Free-Version nur fiir ein angeschlossenes Pyrometer mdglich ist.

Weitere Funktionen sind beispielsweise:

— Messdatenaufzeichnung mit Echtzeitdarstellung, Parametrierung von DIAS -Pyrometern

— Triggerfunktionen und Autospeicher”

— Umfangreiche statistische Auswertung der Messdaten

— Messcursor, Druckfunktionen, Automatische Emissionsgradermittiung

— Export der Messdaten als Textdatei, automatische Erzeugung von Microsoft-Excel®-Tabellen
— Integrierte Berichterstellung mit benutzerdefinierten Vorlagen fir Microsoft Word®

— Integrierter Rechner zur Berechnung von Optikparametern
' nur bei PYROSOFT Spot Pro
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Elektrisches, mechanisches und optisches Zubehor!

Anschlusskabel, gerade, 12-polig Ldnge 2 m 3310A11111
Lange 5 m 3310A11112
Lange 10 m 3310A11113
Lange 15 m 3310A11114
Lange 20 m 3310A11115
Lange 25 m 3310A11116
Lange 30 m 3310A11117
Anschlusskabel, gewinkelt, Ldnge 2 m 3310A11151
mit Pilotlichttaster, 12-polig Ldnge 5m 3310A11152
Lange 10 m 3310A11153
Lange 15 m 3310A11154
Lange 20 m 3310A11155
Lange 25 m 3310A11156
Lange 30 m 3310A11157
Montagewinkel justierbar 3310A21050
Kiihlgehause inklusive Luftspilung, ohne Montagewinkel 3310A23056
Kugelflansch M40 x 1,5 3310A24020
Luftblasvorsatz 3310A22050
Netzgerat PSU 15 24V DC 0,6 A 3310A12010
Handparametriergerat DHP 1040 mobiles Handgerdt zur Pyrometer-Parametrierung 3310A17010

! Weiteres Zubehdr auf Anfrage.

Ausgewahltes Zubeho

Montagewinkel, justierbar Kiihigehause Luftblasvorsatz

Bestellnummer: 3310A210 Bestellnummer: 3310A23056 Bestellnummer: 3310A22050

Kugelfansch | Muffefir Kugelflansch Netzteil PSU 15

Bestellnummer: 3310A24020 Bestellnummer: 3310A24020 Bestellnummer: 3310A12010
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