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Qualitatssicherung beim Induktionsharten

Technische Anderungen vorbehalten. Technical details are subject to change. 15.08.13

Das induktive Harten ist ein Verfahren zur Oberflachenhartung, vor allem eingesetzt bei kompliziert
geformten Werkstticken, Teilen oder zur partiellen Hartung von bestimmten Bereichen eines Werkstuckes.
Einer der wichtigsten Parameter beim Induktionshérten ist die richtige Temperatur des Teiles, um die
geforderte Produktqualitat zu gewéhrleisten. Diese liegt je nach Werkstoff bei ca. 900 °C.

Meist wird das Werkstlick direkt nach Erreichen der korrekten Hartetemperatur mit Wasser abgeschreckt.
Bei diesen Harteprozessen erméglichen Pyrometer eine schnelle und hochgenaue Messung und
lickenlose Dokumentation der Oberflachentemperatur jedes einzelnen Teiles. Zusatzlich wird der
Messausgang des Pyrometers dank der kurzen Erfassungszeit auch zum Steuern des sehr schnellen
Aufheizprozesses verwendet. Fir diese Aufgabe werden Pyrometer mit sehr kurzen Erfassungszeiten und
kleinen Messfeldern benétigt, damit die Werkstlicke auch zwischen den Windungen der Induktorspule
exakt erfasst werden kdnnen.

Hierfur werden die robusten, stationdren Pyrometer PYROSPOT DS 40N, DS 42N, DS 44N oder
DS 10N eingesetzt. Abhéngig vom Prozess und der Messaufgabe werden haufig auch Lichtleiterpyrometer
eingesetzt. Da der Optikkopf sowie der Lichtleiter keine elektronischen Bauteile beinhalten, kénnen
beide Teile sehr dicht am Induktor angebracht werden und werden nicht vom elektromagnetischen Feld
gestort.

Einen zuséatzlichen Vorteil stellt die sehr kleine BaugréRe des Optikkopfes dar. Hier kommen Pyrometer
der Modelle PYROSPOT DSF 40N, DSF 44N, DSRF 44N und DSF 11N zum Einsatz. Die Pyrometer
der Serien 40 und 42 sind 2-Leiterpyrometer, die Geréte der Serien 44, 10 und 11 bieten neben des
Uiblichen Messausganges von 4 bis 20mA noch eine digitale Online-Schnittstelle RS-485 (Modbus RTU),
die zusétzlich die Vernetzung mehrerer Geréte in einem Bussystem ermdglicht.

Zur exakten Ausrichtung der Pyrometer stehen LED- oder Laserpilotlicht, Durchblickvisier oder
Videomodul zur Verfligung. Die Software PYROSOFT Spot und PYROSOFT Spot Pro ermdglichen die
Einstellung aller Parameter und damit die optimale Adaption an den Prozess und die digitale Auswertung
der Messwerte. Zur exakten Ausrichtung und stabilen Befestigung werden einstellbare Montagewinkel
verwendet, zum dauerhaften und wartungsarmen Einsatz der Pyrometer wird ein Luftblasvorsatz zum
Sauberhalten der Optik eingesetzt.

DS 10N

Laserpilotlicht, Durchblickvisier oder Videomodul
Messhereich: 600 °C bis 1800 °C
Teilmessbereich einstellbar

FOV ca. 200 : 1 (Messfelder ab 1,2 mm)
RS-485-Schnittstelle

DS 40N/DS 42N/DS 44N
Laserpilotlicht

Messbereich: 600 °C bis 1800 °C
Teilmessbereich einstellbar

FOV ca. 100 : 1 (Messfelder ab 2,0 mm)

Montagebeispiel:

DS 40N/42N/44N mit Luft-
spilvorsatz und Montage-
winkel

Lichtleiterpyrometer
LED- oder Laserpilotlicht
Messbereich: 600 °C bis 1800 °C
Teilmessbereich einstellbar I

Messfelder ab 1,3 mm DGF/DSF 40N/44N
DSRF 44N
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