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2 Impressum

Hersteller, Ort Lorenz Messtechnik GmbH, D-73553 Alfdorf.

Gltig far... DR-USB-VS ab Version 2.03

Copyright-Hinweis © 2008-2013 Lorenz Messtechnik GmbH, Alfdorf.

Nachdruckverbot Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit schriftlicher Genehmigung von Lorenz
Messtechnik GmbH.

Anderungshinweis Technische Anderungen vorbehalten.

Windows®, Excel® sind entweder eingetragene Marken oder Marken der Microsoft Corp. (n.d.Ges.d. Staates Washington),
Redmond, Wash., US und/oder anderen Landern.

Alle in diesem Dokument verwendeten Warenzeichen oder Marken weisen nur auf das jeweilige Produkt oder den Inhaber des
Warenzeichens oder Marke hin. Lorenz Messtechnik GmbH erhebt keinen Anspruch auf andere als die eigenen Warenzeichen oder
Marken.
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3 Hinweise

In dieser Anleitung ist die Installation unter Windows Vista beschrieben. Die Installation unter Windows
2000, XP sowie unter Windows 7 und 8 erfolgt entsprechend.

Beachten Sie bitte, dass Windows zum Installieren von Treibern zwingend Administratorrechte
verlangt! Bitte erkundigen Sie sich bei lhrem Administrator, wenn Sie liber diese nicht verfliigen!

3.1 Lizenzbedingungen fiir Lorenz Software

Die Urheberrechte dieser Software liegen bei:

Lorenz Messtechnik GmbH
Obere SchloBstraBe 131
73553 Alfdorf

Deutschland

http://www.lorenz-messtechnik.de

Die Lizenzbedingungen werden wéahrend der Installation der Software angezeigt. Wenn die
Lizenzbedingungen nicht akzeptiert werden, wird die Installation abgebrochen. Die Lizenzbedingungen
kédnnen nach der Installation in der Software im Men( ,Hilfe - Hinweis’ angezeigt werden.

3.2 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die DR-USB-VS dient zum Einstellen, Steuern und Auslesen von Sensoren der DR-3000-Serie.
Weitere Funktionen der DR-USB-VS sind das Empfangen, Darstellen und Speichern von Messwerten.
Jede dariber hinausgehende Verwendung gilt als nicht bestimmungsgeman.

3.3 Kennzeichnung der Hinweise

Sollten Restgefahren beim Arbeiten mit der DR-USB-VS auftreten, wird in dieser Anleitung mit folgenden
Symbolen darauf hingewiesen:

@ Hinweis:
Wichtige zu beachtende Punkte

3.4 Systemvoraussetzungen

Far den Betrieb der DR-USB-VS benétigen Sie einen PC mit folgenden Systemvoraussetzungen.
e  Windows 2000, Windows XP, Windows Vista, Windows 7 oder Windows 8
e eine USB-Schnittstelle zum Anschluss des Drehmomentsensors
e maximal zwei Monitore werden unterstitzt

Empfohlene Anforderungen an Hardware:
e Anwendung ausflihren ohne Diagramm Single-Core ab 2,0 GHz
e Anwendung ausfiihren mit Diagramm Dual-Core ab 1,8 GHz
e Je héher die Messrate und je langer eine Messung dauert sollte der Hauptspeicher entsprechend
gréBer ausgelegt sein. Die Anwendung beendet eine Messung, sobald das System keinen freien
Hauptspeicher mehr zur Verfliigung stellen kann. Die absolute GroBe des benutzten
Hauptspeichers hangt ab vom Betriebssystem und zusatzlichen installierten Komponenten.
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3.5 Installation

Das Setup ,Setup_DR-USB-VS.msi’ beinhaltet die ausfihrbare Datei ,DR-USB-VS.exe’, das Treiberpaket
fir den USB Anschluss, Bedienungsanleitungen zum DR-3000 und der Software DR-USB-VS. Beim
Ausflihren des Setup Programms kdnnen Sie zun&chst auswéahlen, welche zusétzlichen Verknipfungen
das Setup erstellen soll. AnschlieBend wahlen Sie das Installationsverzeichnis aus und entscheiden, wer
die Anwendung am PC nutzen soll. Die USB Treiber kénnen nach AbschluB der Installation installiert
werden.

Vor der Installation schlieBen Sie bitte alle Programme und sichern Sie alle lhre Daten. AuBerdem sollten
alle anderen Anwendungen geschlossen sein, insbesondere Virenscanner und Securitypacks.

3.5.1 Einleitende Schritte vor der Installation

Trennen Sie alle Lorenz USB Geréte von ihrem PC.

Melden Sie sich als Administrator an dem PC an.

Entfernen Sie evtl. noch vorhandene Lorenz USB Sensor Treiber unter Systemsteuerung ->
Programme/Software indem Sie das Programm deinstallieren.

Fdhren Sie die Datei ,Setup_DR-USB-VS.msi‘ aus.

Folgen Sie den Installationsanweisungen

FOhren Sie bei Bedarf das Programm USB Driver install aus der neu angelegten
Programmgruppe aus und folgen Sie den Anweisungen.

Y VYV YV VY

(? Die Signatur ist eine von Microsoft eingefiihnrte Bestatigung, dass das Treiberpaket
unverandert vom Hersteller Lorenz Messtechnik GmbH stammt.

@ Das Lorenz Messtechnik GmbH Treiberpaket ist von einem von Microsoft signierten Treiber-
paket abgeleitet, wobei lediglich einige Zeichenketten und die Ildentifikationsmerkmale des
Lorenz USB Sensor Interfaces angepasst wurden.

3.5.2 USB Gerate an PC anschlieBen

Die Treiberinstallation kann nun abgeschlossen werden. SchlieBen Sie das USB Geréat an den PC an
(evtl. miissen Sie noch Betriebssystem abhangig Meldungen bestatigen). Dann sollte der untenstehend
Markierte Eintrag im Ger&te-Manager zu finden sein.

@ Das erste Mal AnschlieBen erfordert Administratorrechte.
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3.5.3 Uberpriifen
Die korrekte Installation kann im Gerdtemanager Uberprift werden:

Offnen des Geratemanagers:
» Uber die Systemsteuerung > System - Geratemanager
» Alternativ mittels Windowstaste + Pause - Hardware - Geratemanager
» Alternativ Start > Ausflhren > devmgmt.msc

r

Taucht ein Eintrag ,Lorenz USB sensor interface [ L - . m N
Port (COM#)* auf, so ist das Treiberpaket korrekt | == i !

installiert. Unter diesem COM Port kann das Datei  Aktion Ansicht ?

Gerat von lhrer Software angesprochen werden. — == |

Wenn Sie mehrere Lorenz Interface Devices e @l HEN

anschlieBen, so taucht fir jedes Gerat eine -? Anschlisse (COM & LPT) -
separate Zeile im Geratemanager auf. .77 Kommunikationsanschluss (COML)

‘ 7" |Lorenz USB sensor interface Port (COM3]|
‘ ?[Lu:urenz LISE sensor interface Port (COM4] |
‘? PCI Communications Port (COMI1)

Lk & PCI Communications Port (COM12)

% Audio-, Video- und Gamecontroller

m

Computer

E‘;&J Eingabegerdte (Human Interface Devices)
B Grafikkarte

.’_-EZ_:--J._ﬁ- IDE ATASATAPI-Controller

- Laufwerke

- )% Mause und andere Zeigegerite
Bl Monitore
L] Multifunktionsadapter
& Netzwerkadapter -

3.5.4 Fehlerbeseitigung bei der Treiberinstallation

Diese Tabelle dient zur Suche der hdufigsten Fehler und deren MaBnahmen zur Behebung.

Storung Mogliche Ursache Beseitigung

Gerét taucht unter ,?" oder Treiber nicht installiert. Gerat vom PC abziehen.
+Andere Gerate > Setup_DR-USB-VS.msi
Unbekanntes Gerat/USB installieren.

Device" auf. Die erstmalige Installation muss

mit Administratorrechten erfolgen.
Geréat mit dem PC verbinden.

Treiberinstallation bricht mit Administrator Rechte fehlen. Wiederholen Sie den Vorgang mit
Fehlern ab. Administratorrechten.
Treiberinstallation beim Administrator Rechte fehlen. Wiederholen Sie den Vorgang mit
Anstecken schlagt fehl. Administratorrechten.
E-Mail: info@lorenz-messtechnik.de Technische Anderungen vorbehalten 090301g.docx
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4 Einleitung

4.1 Produktbeschreibung

Diese Bedienungsanleitung beschreibt Eigenschaften und Bedienungsablaufe fir die DR-USB-VS.

4.2 Aufbau der Software

Die DR-USB-VS besteht aus folgenden Bestandteilen:

e Konfigurationsmdglichkeiten fiir die DR-USB-VS

e Speichern sensorbezogener Skalier- und Einstellungsdaten

e Anzeige zur Darstellung der Messdaten (aktueller Messwert, Tarierwert, Minimalwert und
Maximalwert)
Darstellung der Messdaten im Diagramm
Anzeige und Speicherung von Bewertungen von Messdaten
Speichern der Messdaten im CSV Format (Ausgabe konfigurierbar)
Speichern des Diagramms im BMP Format (AusgabegrdBe einstellbar)
Drucken des Diagramms (AusgabegréBe definiert)
Darstellung von Sensorinformationen

4.3 Sicherer und korrekter Gebrauch

@ Achten Sie auf eine korrekte Sensorjustierung.

@ Achten Sie auf die korrekte Konfiguration der DR-USB-VS.

@ Wabhlen Sie beim Speichern der Messdaten aussagekraftige Dateibezeichnungen/Préafixe.

5 Starten der Software

Die Software startet nur, wenn sie einen kompatiblen Sensor am USB Anschluss identifiziert. Nach dem
Starten der ausfuhrbaren Datei erscheint die Suche nach einem kompatiblem USB Sensor. Ist die Suche
nicht erfolgreich, lberprifen Sie bitte, ob die USB Leitung am Sensor und am PC verbunden ist und dass
die USB Treiber installiert sind. Klicken Sie anschlieBend auf ,Nochmals suchen’ um erneut nach einem
kompatiblen Sensor zu suchen. Wird ein kompatibler Sensor gefunden, so werden die Sensorbezogenen
Daten automatisch ausgelesen.

DR-USB-VS Lorenz Messtechnik GmbH =) DR_USB VS Lorenz Messtechnik GmbH [

0:0:1:0

Die Suche nach einem kempatiblen Sensor lauft... Es konnte kein kompatibler Sensor gefunden werden.
Bitte schlieffen Sie einen kompatiblen Sensor an und suchen sie erneut.

l Beenden Nochmals suchen ] [ Beenden

E-Mail: info@lorenz-messtechnik.de Technische Anderungen vorbehalten 090301g.docx
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6 Beschreibung der Funktionsweise

Die Software besteht aus einer Menileiste, einer Navigierleiste, einer Statusleiste und einem
Arbeitsbereich. Die Funktionen der Menlleiste entsprechen denen der Navigierleiste. Die digitalen
Messwertanzeigen der physikalischen GroB8en und das Diagramm sind nur unter ,Betriebsart > Mess-
und Diagrammmodus’ sichtbar. Im Arbeitsbereich werden die unter ,Betriebsart’ zusammengefassten
Dialoge angezeigt.

e Konfigurationsmodus (siehe Kapitel 6.2)

e Mess- und Diagrammmodus (siehe Kapitel 6.3)
Das Umschalten zwischen den Dialogen kann Uber die Navigierleiste sowie Uber die gleichgestellte
Mendleiste erfolgen. Einstellungsdnderungen im Dialog werden ohne eine Bestdtigung tUbernommen.
Sémtliche Einstellungen werden beim Beenden der Anwendung abgespeichert und beim erneuten
Starten der Anwendung wieder geladen.
Die Statusleiste stellt aktuelle Zustandsinformationen der Anwendung dar.

e Betriebsbereit. Sensor verbunden’

e Sensor getrennt’

e ,Messen..’

e ,warten auf Triggerstart-Ereignis’

e Messen! Warten auf Triggerstopp-Ereignis’
AuBerdem werden Informationen Uber die Steuerelemente aus der Men(- und Navigierleiste sowie der
Fortschritt der Speicherung in eine CSV-Datei in der Statusleiste ausgegeben.

6.1 Die Menileiste/Navigierleiste des Programms

6.1.1 Datei 2> Speichern Messwerte (Tastenkombination ,Strg+M’)

Von hier aus werden Messdaten der letzten Messung' in eine CSV - Datei abgespeichert. Das
Ausgabeformat der Datei ist im Dialog ,Betriebsart -> Konfigurationsmodus -> Dokumentation’ unter
der Uberschrift ,Ausgabe Messwerte’ einstellbar (siehe Kapitel 6.2.4.1 ,Dokumentation = Ausgabe
Messwerte’). In der ersten Spalte der CSV - Datei sind die Messwerte aufsteigend nummeriert. Die
Ausgabe der Spalte zwei bis maximal vier wird von der Einstellung
unter ,Betriebsart > Konfigurationsmodus > Messeinstellungen’

orenz Messtechnik GmbH

unter der Uberschrift ,Diagramm’ (ibernommen. Jede hier &ty

73553 Alfdorf

eingestellte physikalische GréBe wird in die Datei geschrieben. Die s
Reihenfolge hierbei ist: [X-Achse], [Y1-Achse], [Y2-Achse], [Y3- &m

Achse]. B W et
(? Achtung: Samtliche Ausgabeeinstellungen sind vor
Beginn einer Messung zu tétigen. —
(? Achtung: Eine CSV-Datei ist eine Textdatei zur s
Speicherung von einfach strukturierten Daten. Das
Kirzel CSV steht dabei fur ,Character Separated o
Values” oder “Comma Separated Values”. Die Werte
sind durch spezielle Trennzeichen, beispielsweise
durch ein Komma oder Semikolon voneinander Tre -Gl e
getrennt. Eine CSV-Datei kann durch Doppelklick mit S — E——
Excel® gedffnet werden (Windows Excel® 2007 :
Import Gber Daten - ,aus Text"). Qmtm 8lme 0k
Die Bedeutung von Listen-Feld- und Zeilen- 2 Gmin  mum omuy
10

artyp: DR-3000
er. 2008
0,

360
18.11.2008 inaktiv
02.12.2008 aktiv

Drefmornent (N-rm) Drehzahl (1/min) Leistung (kW)
020 Nem 297 Vfmin| 0,000 kW
-0364 N-m 1 Umin| 0,000 KW

0328 N'm 18 1/min 0,001 kW

Endzeichen sind nicht einheitlich festgelegt. Eventuell i Sy S
mussen die Definitionen unter 6.2.4.1 Dokumentation

-> Ausgabe Messwerte > ,Zeilenendzeichen’ /
,Spaltentrennzeichen’ / ,Dezimaltrennzeichen’ in
der DR-USB-VS oder in Ihrer Tabellenkalkulation
eingestellt werden. Bitte ziehen Sie hierzu die
Anleitung Ihrer Tabellenkalkulation zu Rate.

0,022 N'm 0min 0,000 kW
0,016 N-m 0min 0,000 kW
0,000 N-m 0/min 0,000 KW
n 0,022 N-m 0/min 0,000 KW

Stapp (Datum Uhrzeit Dauer) 06.02.2008 13:09.29 Uhr  (00:00:11)

' Messung: Aufnahme einer Reihe Messwerte in der konfigurierten Messrate von Start [....] bis Stopp [...].
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6.1.2 Datei - Speichern Diagramm (Tastenkombination ,Strg+D’)

Von hier aus kénnen Messdaten der letzten Messung1 in eine BMP - Datei abgespeichert werden.
Es kdénnen vordefinierte AusgabegréBen in ,Betriebsart -> Konfigurationsmodus - Dokumentation’
unter der Uberschrift ,Ausgabe Diagramm’ in der Box ,SpeichergréBe’ eingestellt werden. Hierbei gibt
es folgende Mdéglichkeiten:
e max:
Einstellung ist nur vorhanden wenn das Betriebssystem zwei Bildschirme erkennt. Auf diesen
beiden Bildschirmen wird grdBtmdglich das Diagramm aufgespannt und abgespeichert.

e normal:

Das Diagramm wird ca. auf der GréBe des Bildschirms aufgespannt und abgespeichert.
e min:

Das Diagramm wird auf ca. 800x600 Pixel des Bildschirms aufgespannt und abgespeichert.
e Fenster:

Das Diagramm wird wie vom Benutzer in der Anwendung eingestellt abgespeichert.
Es kann ein gewlnschter Bereich der Messung mit Hilfe des Bereichsschiebers und des
Intervallschiebers ausgewahlt werden.

Diagramm @

[ S ) -> Bereichsschieber

Drehmoment t

[H-cm]

100

5.0 M
0.0

5.0

»
Drehwinkel []

- Intervallschieber

Das Diagramm verfligt Uber ein Kontextmeni. Dieses ist mit einem Rechtsklick mit der Maus auf das
Diagramm mit folgenden Funktionen erreichbar:
e Zoomin:
Mauszeiger wird zu einem Kreuz. Mit Halten der linken Maustaste im Diagramm und Ziehen der
Maus wird ein Rechteck aufgespannt in das beim Loslassen der Maustaste hinein gezoomt wird.
e Zoom out:
Das Diagramm gibt den vollstdndigen Bereich der letzten Messung an.
e Verschieben:
Mauszeiger wird zum Kreuz mit Pfeilen. Mit halten der linken Maustaste im Diagramm kann die
Kurve versetzt/verschoben werden.
e Raster ein/aus:
Das Raster sind die Strichlinien im Diagramm. Diese kénnen mit dieser Funktion ein-/ bzw.
ausgeblendet werden.
e Legende anzeigen:
Die Legende gibt die physikalischen GréBen und deren Einheit wieder. Diese kann mit dieser
Funktion ein-/ bzw. ausgeblendet werden.

@ Achtung: Beim Speichern des Diagrammes wird nur der aktuell dargestellte Teil der Messung
abgespeichert.
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6.1.3 Datei = Drucken (Tastenkombination ,Strg+P’) ‘®:

Mit Hilfe dieser Funktion kann ein Ausdruck des Diagramms, mit Druckzeitpunkt
und mit konfigurierbarer Uberschrift, konfigurierbarer Bemerkung, konfigurierbarer
Adresse sowie kundenspezifischem Logo erstellt werden (Siehe Bild rechts).
Der Anwender kann die Konfiguration mit dem Navigierleistenelement
,Dokumentation“ vornehmen.
Zeilenumbriiche in Bemerkung und Adresse werden in Leerzeichen umgewandelt.
Es gelten die folgenden Beschrankungen:
L Die Uberschrift wird auf 20 Zeichen begrenzt
o Die Bemerkung wird auf 57 Zeichen begrenzt al
. Die Adresse wird auf 82 Zeichen begrenzt

Um ein kundenspezifisches Logo einzubinden muss dieses unter dem Dateinamen
,Custom_Print_Logo.bmp* gespeichert und in den Ordner ,%USERPROFILE%\AppData\Local\Lorenz*
kopiert werden?.

@ Achtung: Die empfohlenen Eigenschaften der Bitmap ,,Custom_Print_Logo.bmp* sind:
e 160 Pixel *160 Pixel
e Maximale Bittiefe: 32bit

Wenn sich keine Datei mit Namen ,Custom_Print_Logo.bmp* im Ordner
+YoUSERPROFILE%\AppData\Local\Lorenz" befindet, dann wird das Lorenz Logo eingebunden.

6.1.4 Datei > Beenden (Tastenkombination ,Strg+E’)

Beendet das Programm. Wenn das Programm beim Beenden noch im Messen ist, so wird die Messung
beendet. Ist eine automatische Speicherung (siehe Kapitel 6.2.4.1 Dokumentation -> Ausgabe
Messwerte und Kapitel 6.2.4.2 Dokumentation - Ausgabe Diagramm) eingestellt, wird diese noch
ausgefuhrt, bevor das Programm endguiltig beendet wird.

6.1.5 Betriebsart

Unter diesem Uberbegriff sind alle Sensorbezogenen Einstellungen ,Konfigurationsmodus’ zu finden
sowie auch der ,Mess- und Diagrammmodus’. Mit der Auswahl eines Modus wird dieser im
Arbeitsbereich dargestellt. Folgende Dialoge kdnnen Angezeigt werden:

e Konfigurationsmodus - Sensorverbindung (siehe Kapitel 6.2.1)
Konfigurationsmodus - Sensorinformation (siehe Kapitel 6.2.2)
Konfigurationsmodus = Messeinstellungen (siehe Kapitel 6.2.3)
Konfigurationsmodus - Dokumentation (siehe Kapitel 6.2.3.6)
Konfigurationsmodus - Sensorjustierung (siehe Kapitel 6.2.5)

e Mess- und Diagrammmodus (siehe Kapitel 6.3)
Nach einem erneuten Starten der Software wird diese mit dem zuletzt aktiven Dialog gestartet. Mit der
Tastenkombination ,Strg+TAB’ kann zum né&chsten Menu gesprungen werden und mit der Tasten-
kombination ,Strg+Umschalttaste+TAB’ zum vorherigen.

% Die Umgebungsvariable %USERPROFILE% speichert den aktuellen Windows® Pfad des
angemeldeten Benutzers.
Dieser Pfad wird wahrend der Installation von Windows® festgelegt und kann in der
Systemsteuerung und Uber Gruppenrichtlinien verandert werden.
Auch der Anmeldename geht in den Pfad mit ein.
Per Default lautet dieser Pfad unter Windows® 7 (deutsch):
C:\Users\<Username> (_ »Computer » Lokaler Datentréager » Benutzer » <Benutzername> )
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6.1.6 Ansicht

Die Steuerelemente unter ,Ansicht’ sind fir das Ein-/ bzw. Ausblenden von Leisten und Anzeigen sowie
das Zurlicksetzen der Fensteransicht zusténdig. In der Mendleiste/Navigierleiste wird ein Haken flr
eingeblendete Leisten oder Anzeigen angezeigt. Die digitalen Anzeigen sowie das Diagramm kdnnen nur
im Mess- und Diagrammmodus umgeschaltet werden, andernfalls sind diese ausgegraut (deaktiviert).
Beim Ausflhren von ,Ansicht - Ansicht zuriicksetzen’ (z. B. mit der Tastenkombination ,Strg+R’)
werden die digitalen Anzeigen, das Diagramm und das Hauptfenster in den Ursprungszustand zurick-
versetzt.

6.1.7 Sprache

Hier kann die Sprache der DR-USB-VS eingestellt werden. Alle Bezeichnungen der Anwendung werden
entsprechend der ausgewahlten Sprache umgestellt.
Folgende Sprachen werden unterstitzt:
e Deutsch
e Englisch
e Franzdsisch
Beim Neustart der Software bleibt die zuletzt eingestellte Sprache bestehen.

6.1.8 Hilfe = Info

Hier ist die Software Versionsnummer hinterlegt.

Info

Hinweis @
Lizenzbedingungen ~
Copyright & 2008-2013 Lorenz Messtechnik GmbH T
Version 2.03 1 Begriffe
Lizenznehmer: Kunde
| Lizenzgeber: Lorenz Messtechnik GmbH L
Obere Schlofistralie 131 T
73553 Alfdorf
e Deutschland
Software: Ausfihrbare Programme nebst zugehérigen Dateien sowie der Dokumentation

dazu. Diese kinnen auf unterschiedliche Artin den Besitz des Lizenznehmers ||
gelangen, z.B. durch Download von den Internetseiten des Lizenzgebers,
durch Erwerb eines Datentrégers oder auf eine andere Weise.

6.1.9 Hilfe & Hinweis 2 Ggentum

Die Software ist Eigentum des Lizenzgebers. Der Lizenznehmer erhélt ausschiieBlich das Recht,
die Software in unveranderter Form zu nutzen,
S&mtliche Eigentumsrechte und gewerblichen Schutzrechte an der Software verbleiben beim

Be|nha|tet d|e L|Zenzbed | ng ungen fljr dlese leenzgeh_er und werden durch u_rhsherre_mtsgesetzs LII'.!d internationale I.Irh_ehe_rred‘_\tsverhage
Software Au Be rde m bef| ndet S |Ch darl n d | e uTjt:Ij Varvkig%tzum Schutz von geistigem Eigentum geschiitzt, Die Software wird lizenziert und
nicht verkauft.
. " . . Der Lizenznehmer kann lediglich Eigentumsrechte auf den Datentrdger, auf dem sich die Software
Anschrift sowie Links zur Homepage und B e
Kontakt-E-Mail Adresse. b lizen

Der Lizenzgeber gewahrt dem Lizenznehmer das nicht ausschlieBliche, nicht Gbertragbare
beschrankte Recht, die Software auf einer beliebigen Anzahl eigener Rechner in unveranderter
Form zu nutzen.

Der Lizenzgeber ist berechtigt, einzelne Funktionen der Software von weiteren Leistungen des
Lizenznehmers abhéngig zu machen. Dies kann die Anzahl der Rechner einschranken, auf der die

erweiterten Funktionen der Software genutzt werden kénnen, &
Internet: bbb/ lorenz-messtechnik, de

E-Mail: infol@lorenz-messtechnik.de

E-Mail: info@lorenz-messtechnik.de Technische Anderungen vorbehalten 090301g.docx
Internet: www.lorenz-messtechnik.de Seite 11 von 27




E\ —r T R A N S M E T R A TRANSMETRA GmbH Heerenberg 1 CH-8255 Schlattingen
q Tel. +41 52 624 86 26 Email: info@transmetra.ch www.transmetra.ch

6.2 Konfigurationsmodus

Der Konfigurationsmodus umfasst sémtliche Sensor-, Mess- und Dokumentationseinstellungen, sowie die
Einstellungen der Ausgabe von Sensorinformationen. Die Einstellungsdialoge werden im Arbeitsbereich
mit Hilfe der Menleiste/Navigierleiste eingeblendet. In den folgenden Kapiteln werden die Einstellungen
vorgestellt und deren Funktionen erldutert.

6.2.1 Sensorverbindung

(B) DR-USB-VS Lorenz Messtechnik GmbH [=[E] = ]

Datei  Betriebsart  Ansicht Sprache  Hilfe

Navigierleiste £ Sensorverbindung

_ Datei
- Speichern Messwerte Schrittstelle Serien...  Messbereich...  Statortyp Status
H Speichern Diagramm Lorenz USE sensor interface Port  [COM10] 92947 50 cN'm DR-3000 aktiv
& Drucken

Beenden
_ Betriebzart
EFL— Konfigurationsmodus
~%% Sensorverbindung
-*3 Sensorinformation
Messeinstellungen
Dokumentation
~%f Sensorjustierung
~[B) Mess- und Diagrammmodus
_ Ansicht

£+ _ Digitale Anzeigen
{73 Drehmoment
~{% Drehwinkel
£ Drehzahl
-3 Leistung
{73 10/NIO-Bewertung
{3 Diagramm
[ Navigierleiste
[ Statusleiste
~[e| Ansicht zuriicksetzen
_ Sprache
B8 Deutsch
~&15 English
-1 I Francais
_+ Hilfe
L Info
10D Hinweis

Aktualisieren

Betriebsbereit. Sensor aktiviert Mi 20112012  11:29 Uhr

Diese Software unterstiitzt ausschlieBlich Lorenz USB Sensoren der DR-3000-Serie. Ist ein ,Lorenz USB
sensor interface” mit dem PC verbunden, wird dieser von der DR-USB-VS automatisch aktiviert. Die DR-
USB-VS kann Zeitgleich immer nur einen Sensor aktivieren. Mit einem einfachen Doppelklick in eine der
angezeigten Zeilen, in der der ,Status’ auf ,verfigbar steht, wird der gewiinschte Sensor aktiviert.
Sensoren, die in der Spalte ,Status’ mit ,nicht verfigbar gekennzeichnet sind, kénnen nicht aktiviert
werden. ,nicht verfligbar bedeutet, dass die DR-USB-VS die Schnitistelle nicht 6éffnen oder nicht
aktivieren konnte, oder dass der Sensor nicht geantwortet hat. Wenn ein anderer Prozess oder eine
andere Anwendung auf die gewiinschte Schnittstelle zugreift, muss dieser Zugriff beendet werden und
mit der ,Aktualisieren’ Taste erneut nach freien Schnittstellen gesucht werden. Der Status ,nicht
unterstiitzt’ kennzeichnet nicht von dieser Anwendung unterstiitzte Lorenz Sensoren. Die Liste gibt
weitere Informationen zum Sensor wie Seriennummer, Messbereichsendwert und Statortyp an. Das
Deaktivieren eines Sensors geschieht entweder durch die Aktivierung eines anderen Sensors oder durch
einen Doppelklick auf den aktiven Sensor. Beim Deaktivieren wird die COM Schnittstelle freigegeben und
kann von anderen Anwendungen verwendet werden.

6.2.1.1 Sensorverbindung 2> Aktualisieren

Wahrend der Aktualisierung werden alle im PC eingebundenen ,Lorenz USB* Schnittstellen Gberprift und
ausgelesen. Hierbei wird die Baudrate sowie die Gerateadresse ermittelt und automatisch eingestellt.
Des Weiteren werden samtliche Sensordaten und Sensorinformationen ausgelesen. Der Verlauf der
Aktualisierung wird visuell dargestellt.

@ Achtung: Der Status von SI-RS485 Geraten muss manuell Gber die Schaltflache
~Aktualisieren® aktualisiert werden!
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6.2.2 Sensorinformation

(E) DR-USB-VS Lorenz Messtechnik GmbH (=[@] % ]
Datei  Betriehsart  Ansicht Sprache Hilfe
Navigierleiste X Sensorinformation
_ Datei Allgemein
----- B speichern Messwerte Rotor Stator
..... Speichern Diagramm
HDl k 9 Sensortyp: DR-3000 Sensortyp: DR-3000
""" & Drucken Seriennummer: 92947 Seriennummer: 92947
----- Beenden
o Betriebsart 1 D 7
H Revision: & Revision: 1

—‘_; Konfigurationsmedus
3% Sensorverbindung
% Sensorinformation

Messeinstellungen Drehmoment
Dokraentanion Messbereichsendwert  Genavigkeitsklasse Messunsicherheit
i ®f Sensorjustierung 50 ch'm 0,1% fl-21-
----- [®) Mess- und Diagrammmaodus
., Ansicht Werksjustierung
-‘_; Digitale Anzeigen Justierung erstellt am:  02.04.2013 aktiv
i {73 Drehmoment
{3 Drehwinkel Benutzerjustierung
R
i D'lfh“"h' Justierung erstellt am:  n.a. inaktiv
7% Leistung
L") IO/NIO-Bewertung
----- £ Diagramm Drehwinkel (Drehzahl

. Navigierleiste

s Statusleiste

----- Ansicht zuriicksetzen
_ Sprache

.. BB Deutsch

.21% English

----- B 0 Francais

Impulse pro Umdrehung: 360

.Die MNavigierleiste bietet die selben Funktionen wie die Meniileiste, Mi  2011.2013  11:30 Uhr

h A

Dieser Dialog zeigt Informationen und Eigenschaften zum aktivierten Sensor an. Die Daten liest die DR-
USB-VS beim Aktivieren des Sensors aus. Ist kein Sensor aktiviert, so stehen alle Angaben auf ,n.a.’. Ist
die Messunsicherheit gleich ,n.a.’ bedeutet dies, dass beim aktivierten Sensor keine Messunsicherheit
hinterlegt ist. Dieser Wert in % kann bei einer Lorenz-Werkskalibrierung oder bei einer DKD-Kalibrierung
ermittelt werden. Der ermittelte Wert kann im Meni ,Sensorjustierung’ unter ,Messunsicherheit im
Sensor hinterlegen’ im aktivierten Sensor abgespeichert werden.

Lorenz-Sensoren verfligen Uber zwei Speicherpldtze fir Justierwerte, einen unveranderlichen
Werksjustierblock und einen veranderlichen Benutzerjustierblock. Wenn im Menl Sensorjustierung eine
Benutzerjustierung erfolgreich durchgefiihrt wurde, so ist diese im Sensor aktiv und in den
Sensorinformationen mit Erstellungsdatum und dem Status ,aktiv’ gekennzeichnet. Selbstverstandlich
wird hierbei die Werksjustierung deaktiviert. (Weitere Informationen dazu finden Sie im Kapitel 6.2.5
Sensorjustierung)

Der Zustand ,aktiv’ bei der Benutzerjustierung ist zusatzlich mit einem ,” gekennzeichnet, falls diese
Justierung die gleichen Faktoren wie die Werksjustierung verwendet. Dies ist nach dem nachtréglichen
Hinterlegen einer Messunsicherheit bei aktiver Werksjustierung der Fall.

*

6.2.2.1 Sensorinformation > Allgemein

Hier finden Sie allgemeine Informationen zum angeschlossenen Sensor. Unter der Uberschrift ,Sensor"
finden Sie im Anschluss den Sensortyp DR-3000. Die Angaben Sensortyp, Seriennummer, ID, Revision
und Werksjustierung sind unveranderliche Werksparameter.
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6.2.2.2 Sensorinformation = Messkanile

Diese Felder beinhalten Informationen Uber den jeweiligen Messkanal. Im Fall eines DR-3000 sind hier
ausschlieBlich Drehmoment, Drehwinkel, Drehzahl und eventuell Leistung auswéhlbar.

Drehwinkel und Drehzahl kénnen nicht gleichzeitig gewahlt werden. Ist Drehzahl ausgewahlt kann als
zusétzlicher Kanal die Leistung aus Drehmoment und Drehzahl errechnet werden.

6.2.3 Messeinstellungen

() DR-USB-VS Lorenz Messtechnik GmbH (=[@] = ]
Datei Betriebsart  Ansicht Sprache Hilfe
Navigierleiste X Messeinstellungen
_ Datei Messaréfie
----- ﬁ Speichern Messwerte Art Messrate
..... H Speichern Diagramm Drehmoment [ Drehwinkel [¥]Drehzahl Leistung
----- é Drucken
----- Beenden
_+ Betriebsart Darstellung reRg ;
£ Kenfigurationsmedus MNachkommastelle Einheit Mittelwert vz
s Sensorverbindung Drehmoment: [1 vl lml‘-l'm 'J ’512 V] ’+ ']
! Sensorinformation Drehzahl: [0 .] [ﬂmin v] ’1 v] ’+ v]
-[H] Messeinstellungen )
Dokumentation Lestg: [3 v‘ [W v] [512 v‘ I+ v]
ot Sensorjustierung [¥] autoratische Konfiguration von Dezimalpunkt und Einheit fiir Drehmoment und Leistung
----- @ Mess- und Diagrammmodus )
. Diagramm
~_+ Ansicht
.,_.5 _ Digitale Anzeigen ¥-Achse: Reduzierung der Messrate mit Mittelung tber 1 Wert.
~£} Drehmoment Y‘l—.ﬂ\chse: ¥ 2-Achse: | Drehzahl A Y3-.¢\chse:
-~ {7 Drehwinkel -
~£% Drehzahl T;f:'i’
: r
=] Leeting Quelle: Dreh t |Richtung: [iberschreiten | wert 10 mN
Lelle: | Drehmomen w [Richtung: | iiberschreiten  « | Wert: mhm
.. 10/NIO-Bewertung g
----- % Diagramm nach Starten ausfithren: @
----- Mavigierleiste =
----- Statusleiste IJ|I|3 e ki
_____ At maiciceen Quelle Messcouer ] 3] ek (7500 Messpurikts)
_+ Sprache 2
nach Stoppen ausfiihren:
.. Deutsch @
e :
-t English 10MIC-Bewertung
..... Fi i
1 I rancais erste Bedingung zweite Bedingung
~ Hilfe Messarifie IEl Messgrafie
et Inf
D) Hinweis
Unterer Grenzwert Oberer Grenzwert Unterer Grenzwert Oberer Grenzwert
41 mh-m 44 mM-m
Betriebsbereit. Sensor aktiviert Mi 2011.2013  11:31 Uhr
y

b

In diesem Dialog kdnnen die Messeinstellungen eingesehen und veradndert werden. Die
Messeinstellungen sind aufgeteilt in MessgréBe, Diagramm, Trigger und 10O/NIO-Bewertung. Die
vorgenommenen Einstellungen werden ohne eine Bestétigung tbernommen.

Die Einstellungen in ,MessgroBe -> Art‘, ,MessgroBe >Messrate‘, ,MessgréBe - Darstellung‘ und
,MessgroBe -> Diagramm -> Reduzierunq der Messrate mit Mittelung liber X Werte' sind
Sensorbezogen und werden im Sensor abgespeichert. Somit ist eine automatische Konfiguration der
Software auf den angeschlossenen Sensor gewahrleistet.

Beim Beenden der Anwendung werden die zuvor nicht erwdhnten Einstellungen in der Windows
Registrierung unter dem angemeldeten Benutzer hinterlegt und nach einem Neustart der Software
wiederhergestellt.
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6.2.3.1 Messeinstellungen > MessgréoBe > Art

Dieser Bereich ist zum Konfigurieren der von der DR-USB-VS erfassten MessgréBen. Das Drehmoment
kann immer erfasst werden. Anders jedoch mit dem Drehwinkel und der Drehzahl, diese GroBen kénnen
nicht gleichzeitig erfasst werden.

Die Messeinstellungen sind aufgeteilt in MessgrdBe, Diagramm und Trigger. Beim Einstellen ist darauf zu
achten, dass zunachst entschieden wird, ob Drehwinkel oder Drehzahl(inkl. mechanischer Leistung) zu
messen ist. Diese Einstellung ist hier unter ,MessgroBe —-> Art’ entsprechend auszuwéhlen. Die
Umschaltung nimmt einen kurzen Moment in Anspruch da der Sensor Uber die Schnittstelle konfiguriert
wird. Nach der Umschaltung werden die Steuerelemente und deren Inhalt in ,MessgréBe -> Darstellung’,
,MessgréBe > Diagramm’ und in ,MessgréBe = Trigger’ entsprechend angepasst.

(? Achtung: Die Umschaltung zwischen Drehwinkel und Drehzahl ist nur dann mdglich, wenn ein
Lorenz USB Sensor aus der DR3000-Serie verbunden ist. Andernfalls sind die Steuerelemente
unter ,MessgrdBe > Art’ ausgegraut.

6.2.3.2 Messeinstellungen > MessgréBe > Messrate

Folgende Messraten sind wahlweise einstellbar: 2500/sek, 1250/sek, 1000/sek, 500/sek, 250/sek,
200/sek, 185/sek, 100/sek, 50/sek, 33/sek, 25/sek, 20/sek, 10/sek, 1/sek, 50/min, 20/min, 10/min, 1/min.

6.2.3.3 Messeinstellungen > MessgroBe > Darstellung

Die Konfigurationsansicht unterscheidet sich in Abhangigkeit von der Einstellung unter ,MessgréBe > Art’
ob Drehzahl oder Drehwinkel aktiv ist.

Darstellung Darstellung
Machkommastelle Einheit  Mittelwert VZ Nachkommastelle Einheit ~ Mittelwert VZ
Drehmoment: |4 v| |N-m v| |4 v| |+ v| Drehmoment: |4 v| |N'm v| |4 v| |+ v|
Drehzahl: |0 v| |l,|’min v| |4 v| |+ v| Drehwinkel: |2 v| |D v| |l v| |' v|
Leistung: [3 =] |w -l -+ -
automatische Konfiguration von Dezimalpunkt und Einheit fiir Drehmoment und Leistung automatische Konfiguration von Dezimalpunkt und Einheit fiir Drehmoment

Die Einstellungen unter ,MessgréBe > Darstellung’ entscheiden Uber die Ausgabe und Anzeige der
physikalischen GréBen. Hierbei kann fiir jede physikalische GroBe die Anzahl der Nachkommastellen, die
Einheit, eine gleitende Mittelwertbildung und das Vorzeichen konfiguriert werden.

Mit der automatischen Konfiguration kann in Abhangigkeit der ausgelesenen Sensordaten die Anzahl der
Nachkommastellen, die Einheit des Drehmoments und, falls aktiv, die Einheit der mechanischen Leistung
eingestellt werden.

Es konnen bis zu vier Nachkommastellen fir jede physikalische GréBe angezeigt werden. Diese
Einstellung wird in den digitalen Anzeigen, im Diagramm und in der Ausgabe der CSV-Datei
berlcksichtigt. Bei der Einstellung der Einheit einer physikalischen GréBe stehen deutsche, englische
und amerikanische Einheiten zur Auswahl. Die Umrechnung auf die eingestellte Einheit wird von der
Software automatisch ausgefiihrt. Eine gleitende Mittelwertbildung kann firr jede physikalische GrdBe
Uber 1 bis 512 Werte, mit einer Abstufung im Raster 2", der eingestellten Messrate gebildet werden. Das
Vorzeichen der physikalischen GroéBen ist im Sensor vordefiniert, mittels der Einstellung unter
,MessgréBe - Darstellung > VZ’ kann dieses verandert werden.

6.2.3.4 Messeinstellungen - Diagramm

Diagramm Diagramm

¥-Achse:| Zeit - Reduzierung der Messrate mit Mittelung dber 1 Wert. X-Achse:| Zeit - Reduzierung der Messrate mit Mittelung iiber 1 Wert,
¥ 1-Achse:| Drehmoment - YE-AdﬂSE:|DrehzahI - | ¥3-Achse: ‘ Leistung - | ¥ 1-Achse:| Drehmoment - | ¥2-Achse:| Drehwinkel -

Im Eingabefeld ,Reduzierung der Messrate mit Mittelung Uber X Werten.” ist es moglich, die zu
speichernden Messpunkte zu verringern, indem Sie einen Wert fir X eintragen. Die eingestellte
Messrate. z. B. 200/sek, wird folglich bei X=10 auf 20 Messwerte pro Sekunde reduziert und im
Diagramm dargestellt. Beim Speichern der Messwerte in eine Datei ist es ebenso. Bei der Reduzierung
der Messrate findet eine Mittelung Uber jeweils X Werte statt.
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@ Die Einstellung ,Reduzierung der Messrate mit Mittelung tber X Werten. hat keine
Auswirkung auf die Anzeigewerte in den digitalen Anzeigen.

@ Die Einstellungen unter 6.2.3.3 Messeinstellungen - Messgr6Be - Darstellung >
Mittelwert der einzelnen physikalischen GréBen und die Einstellung ,Reduzierung der
Messrate mit Mittelung Uber X Werten.” wirken kumulativ.

Beim Einstellen dieser Konfiguration sollte mit der X-Achse begonnen werden. Hierbei gibt es die
Auswahl die Messwerte Uber der Zeit/ dem Drehmoment/ dem Drehwinkel/ der Drehzahl oder der
mechanischen Leistung aufzuzeichnen. Resultierend aus der Einstellung der X-Achse aktualisiert die
Anwendung die Anzahl der Y-Achsen sowie deren Auswahlbahren Inhalt. Sdmtliche Kombinationen der
MessgrdBen kénnen im Diagramm dargestellt werden.

@ Achtung: Die Messwerte werden genau mit diesen hier eingestellten physikalischen GréBen

in die CSV - Datei geschrieben. Die Reihenfolge beim Schreiben ist: [X-Achse], [Y1-Achse],
[Y2-Achse], [Y3-Achse]. Es ist auch mdglich Y-Achsen auf ,Aus’ einzustellen falls diese nicht
benétigt werden. Die Anwendung achtet jedoch darauf, dass mindestens eine GréBe auf der
Y-Achse nicht auf ,Aus’ steht.

E-Mail: info@lorenz-messtechnik.de Technische Anderungen vorbehalten 090301g.docx
Internet: www.lorenz-messtechnik.de Seite 16 von 27




n = T R A N S M E T R A TRANSMETRA GmbH Heerenberg 1 CH-8255 Schlattingen
q Tel. +41 52 624 86 26 Email: info@transmetra.ch www.transmetra.ch

6.2.3.5 Messeinstellungen - Trigger

Ablauf:
1. Startereignis auswahlen. Ausgangszustand\

Stoppereignis auswahlen.

Trigger Taste betatigen. Messung AUS

Triggerstart Ereignis ausldsen. > Trigger AUS [€

Triggerstopp Ereignis ausldsen.
Messung aufgezeichnet. O |grau

ook wN

Trigger betétigt?

Nein

Ja

Y
[ Messung AUS

Trigger EIN
[ Tse |3 gelb blinken

Y

Triggerstart Ereignis erflllt?
ODER

Nein Messen Start betatigt?

Ja

Y
[ Messung EIN

| Trigger EIN
@ [orin

Triggerstopp Ereignis erfullt?
ODER
Messen Stopp betétigt?

Nein Ja
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Im vorherigen Signalflussdiagramm ist der allgemeine Ablauf einer Messung mit Hilfe einer Triggerung
beschrieben. Die Aktivierungstaste ,Trigger’ der Triggerfunktion ist im ,Mess- und Diagrammmodus’
unterhalb von ,Messen Stopp’ zu finden. Die Softwaretriggerung besteht aus zwei Ereignissen, die nach
der folgenden Beschreibung den Anforderungen entsprechend einstellbar sind:
e Triggerstart > Quelle:
o Aus/Messen Start:
Betatigen von ,Messen Start’ 16st das i
Triggerstart-Ereignis aus. (Diese ?;gtua;e: Drehmoment ~ |ruchtung:[berschreiten = | wert: 10 mum
Funktion steht auch in den Folgenden
Quellen zur Verfligung um das
Startereignis zu setzen).
o Drehmoment(M)/ Drehwinkel(a)/ Drehzahl(n)/ Leistung(P):
Siehe Kapitel 6.2.3.5.1 Triggerung auf eine physikalische GréBe (M, o, n, P ).
o Systemzeit:
Anwendung zeigt ein Eingabefeld an, in dem das Datum und die Uhrzeit des Starts einer
Messung eingestellt werden kann. Die Einstellung ist einseitig begrenzt auf die aktuelle
Uhrzeit plus 15 Sekunden. Selbstversténdlich ist dieser Wert nach jeder Messung neu
anzupassen. Andernfalls startet die Folgemessung mit dem Betatigen vom Trigger sofort,
da der immer noch eingestellte Zeitpunkt in der Vergangenheit liegt.

nach Starten ausfiihren: @

o Nach Starten / Stoppen ausfiihren: beiden Triggerereignissen kénnen Uber diese
Felder Aktionen zugeordnet werden. Nach dem Auftreten des Ereignisses und
eventuellen Auswerte- und Speicheraktionen wird das in diesem Feld angegebene
Programm ausgefuhrt.

Zulassig sind beliebige ausfiihrbare Dateien sowie Stapelverarbeitungsdateien (.bat). Sie
kédnnen manuell mit vollstandigem Pfad angegeben oder Uber einen Requester Uber das
Ordner-Symbol ausgewahlt werden.

e Triggerstopp 2> Quelle:
o Aus/Messen Stopp:
Das betéatigen von ,Messen Stopp’ 16st das Triggerstopp Ereignis aus. (Diese Funktion
steht auch in den Folgenden Quellen zur Verfiigung um das Stoppereignis zu setzen).

o Drehmoment(M)/ Drehwinkel(a)/ Sirer
Drehzahl(n)/ Leistung(P): Quele:|Leistung = |Richtung: [unterschreiten_+ | Wert: w0 ow
Siehe Kapitel 6.2.3.5.1 Triggerung auf nach Stoppen ausfuhren: &

eine physikalische GroBe (M, a, n, P).

o Messdauer:
Bei dieser Auswahl steht ein Eingabefeld zur Verfigung. Die Zeiteinheit (Sekunden,
Minuten) leitet die Anwendung von der Messrate ab. Die Anzahl an Messungen wird von
der Anwendung neben dem Eingabefeld bei einer Eingabe berechnet und angezeigt.

o Anzahl Messungen:
Bei dieser Auswahl steht ein Eingabefeld zur Verfligung um die Anzahl an Messpunkten
vorzugeben. Die Messdauer wird von der Anwendung neben dem Eingabefeld bei einer
Eingabe berechnet und angezeigt. Die Zeiteinheit (Sekunden, Minuten) leitet die
Anwendung von der Messrate ab.

o Nach Starten / Stoppen ausfiihren: beiden Triggerereignissen kénnen ber diese
Felder Aktionen zugeordnet werden. Nach dem Auftreten des Ereignisses und
eventuellen Auswerte- und Speicheraktionen wird das in diesem Feld angegebene
Programm ausgefuhrt.

Zulassig sind beliebige ausfiihrbare Dateien sowie Stapelverarbeitungsdateien (.bat). Sie
kénnen manuell mit vollstidndigem Pfad angegeben oder Uber einen Requester Uber das
Ordner-Symbol ausgewahlt werden.

(? Hinweis: Die Quelleneinstellungen von Triggerstart und Triggerstopp kdnnen beliebig

miteinander kombiniert werden.

(? Hinweis: Die Einstellungen ,Messdauer® und ,Anzahl Messungen® beziehen sich auf die
Eingestellten Messrate und nicht auf die Reduzierung der Messrate.
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6.2.3.5.1

Die Abbildung auf der folgenden Seite zeigt ein
Beispiel, wie eine Messung mit Hilfe der Triggerung
auf eine physikalische GroBe aufgezeichnet werden
kann. Bei dieser Triggerung ist nicht nur der
Schwellwert (Yuper; Ziver) €iner physikalischen GréBe
vorzugeben, sondern auch eine Richtung. Im
Beispieldiagramm wird jeweils auf die Richtung
,Uberschreiten’ getriggert. Dies bedeutet, dass der

TRANSMETRA GmbH Heerenberg 1 CH-8255 Schlattingen
Tel. +41 52 624 86 26 Email: info@transmetra.ch www.transmetra.ch

Triggerung auf eine physikalische GréBe (M, o, n, P )

Trigger
Start

Quelle: {Drehzahl

vIRil:htung:Ium‘.erschreiten vI\"A’Ert: 1500 1fmin

nach Starten ausfithren: @
Stopp
Quelle: Drehmoment ~ |richtung: [aberschreiten v | Wert: 0,1 Nm
nach Stoppen ausfihren: @

gemessene Wert zunachst unter den Hysteresewert abfallen muss bevor der Trigger auf das

Uberschreiten des Schwellwerts reagiert.

Im Gegensatz dazu bedeutet

die Einstellung auf

,unterschreiten’, dass der gemessene Wert zun&chst lber den Hysteresewert ansteigen muss bevor der
Trigger auf das Unterschreiten des Schwellwerts reagiert.
Der grau eingerahmte Bereich des Beispieldiagramms entspricht, nach Ablauf der Messung, der Anzeige
im Diagramm der DR-USB-VS. Dieser Bereich kann in die CSV Datei abgespeichert werden.

*  Yuer = Triggerstartwert einer physikalischen GréBe mit Richtungseinstellung ,iberschreiten’

*  Zywer = Triggerstoppwert einer physikalischen GréBe mit Richtungseinstellung ,iberschreiten’
Der Wert der Hysterese wird beim Uberschreiten vom Schwellwert abgezogen und beim Unterschreiten
dazu addiert. Die Berechnung der Hysterese fir jede mdgliche physikalische GroBe ist unterhalb des

Beispieldiagramms auf der folgenden Seite aufgefuhrt.

6.2.3.5.2 Beispieldiagramm

M/a/n/P L
4 : E
Y soer /\ : Hysterese
AN \ .
Triggerstart -
- Ereignis
. > t
s . /’-
u L -
: Triggerstopp -: —
. Ereignis - /
Zoer | . : Hysterese
6.2.3.5.3 Berechnung der Hysterese
MHysterese = MMessbereichsendwert ’ 0’01 ’ KME,-,,,W
aHysterese = 32 ’ KO!E,‘,,,,N-,
nHysterese = 20 ’ KnE,‘,,,,p,-,
essbereichsendwert 211
Hysterese — Hest — ’ 50 ’ KPEm/mz = Messbereichsendwert 5’236 ' KPE/'nhai/
60
es gllt {MMesxbereichsendwert U’l N ) m}
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Konstanten-Tabellen die zur Berechnung der Hysterese notwendiqg sind. Verwenden Sie den

jeweiligen Einheitsfaktor der physikalischen GréBe den Sie in der Anwendung eingestellt haben.

Einstellung M ginpei Einstellung M Binhei Einstellung Phintei
kN-m 0,00100000 1/min__ {1,00000000 MW 0,00000100
N'm 1,00000000 rad/min |6,28318531 kW 0,00100000
cN'm 100,00000000 1/s 0,01666667 W 1,00000000
mN-m_ |1000,00000000 rad/s |0,10471976 hp 0,00134102
ozf-ft 11,80099400 rpm 1,00000000
ozf-in 141,61193000
Ibf-ft 0,73756210
Ibf-in 8,85074580
Einstellung ginhei
° 0,25000000
rad 0,00436332
6.2.3.6 Messeinstellungen - 10/NIO-Bewertung
Diese Einstellungenlbeeinflu§sen die Bewertupg einer Messreihg. IONIO-Bewertung
Nach Auftreten. eines Trlgg.er-StoppTErelgnlsses lwerden qhe erste Bedngung
Maximalwerte dieser Messreihe ermittelt und mit den hier Messqrofe
hinterlegten Grenzen verglichen. Um eine |0-Anzeige zu erhalten (Drehmoment -

mufB der Maximalwert einer Messreihe Uber dem unteren Grenzwert

und unter dem oberen Grenzwert liegen.

Unterer Grenzwert

Oberer Grenzwert

Werden zwei Bedingungen definiert, miissen beide Bedingungen fiir 4 |Nm +“  [Nm
sich den 10-Kriterien entsprechen, um insgesamt 10 anzuzeigen.
E-Mail: info@lorenz-messtechnik.de Technische Anderungen vorbehalten 090301g.docx
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6.2.4 Dokumentation

@ DR-USB-VS Lorenz Messtechnik GmbH

TRANSMETRA GmbH Heerenberg 1 CH-8255 Schlattingen
Tel. +41 52 624 86 26 Email: info@transmetra.ch www.transmetra.ch

----- B speichern Messwerte

Ausgabe Messwerte
..... & Speichern Diagramm

""" trEEn Zielverzeichnis:
Beenden
.+ Betriebzart Ausgabe 10/MNIO-Bewertung

=1~ _+ Konfigurationsmodus
4% Sensorverbindung
% Sensorinformation

Zielverzeichnis:
Messeinstellungen

[%] Dokumentation

% Sensorjustierung

----- [®] Mess- und Diagrammmodus
¢ Ansicht

[ _ Digitale Anzeigen
{7t Drehmoment

[ Oberschrift
[] Adresse

Ausgabe Diagramm

EIEIREN)
Datei Betriebsart  Ansicht Sprache Hilfe
Mavigierleiste x Dokumentation
. Datei T

Zeilenendezeichen:

automatische Speicherung: [Alle Messungen in eine Datei schreiben

-] A -]

@ Prafix: TAB Spaltentrennzeichen:

Gl >

automatische Speicherung: [Jede Messuna mit eigenem Index anlegen

zusatzliche Informationen ein-fausblenden
Messunsicherheit
[ Bemerkung

ol ] Dezimaltrennzeichen:

m Prafix: ERG L]

-

Datum / Uhrzeit
phys. Einheit

2% Drehwinkel
-{7% Drehzahl

automatische Speicherung: [Jedes Diagramm mit eigenem Index anlegen Y]

Zielverzeichnis:
-£7% Leistung

fue 3 [O/NIO-Bewertung
----- {73 Diagramm
----- MNavigierleiste
- [7] Statusleiste
Ansicht zuricksetzen

zusatzliche Informationen
Uberschrift

DC Motorenmessung bis 5 M'm

s e Adresse
.. Deutsch
) ; Lorenz Messtechnik GmbH
--&ta English Obere Schlossstrasse 131
----- B B Francais 73553 Alfdorf
J il Deutschland

Betriebsbereit. Sensor aktiviert

[B)  Prafix: DGM

Speichergrife:

Bemerkung

Umgebungstemperatur 23°C
Priifstand K7638

Verantwaortlich: Ing. K. Muster

Mi  2011.2013

11:33 Uhr

Hier kann der Anwender Konfigurationen zur Dokumentation vornehmen. Die Einstellungen betreffen die

Speicherung von Messungen als BMP- und CSV-Datei sowie das Drucken des Diagramms.
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6.2.4.1 Dokumentation > Ausgabe Messwerte

e automatische Speicherung:
Das Speichern der Messwerte in eine Ausgabedatei kann von der Software automatisch erfolgen.
Dafur stehen drei Einstellungsmdglichkeit zur Auswahl.

o ,keine‘: Die automatische Speicherung ist ausgeschaltet.

o ,Alle Messungen in eine Datei schreiben: Diese Option hangt jede weitere Messung
an die gleiche CSV-Datei am Ende an. Der Name aus dem Feld Préafix wird als
Dateiname verwendet. Die Datei wird im eingetragenen Zielverzeichnis abgespeichert.

o ,Jede Messung mit eigenem Index anlegen‘: Diese Option erstellt am Ende jeder
Messung eine separate CSV-Datei. Der Dateiname setzt sich aus dem Prafix und dem
Index JJUJUMMTTHHmmss#### (#### Zahl mit Vornullen beginnend 0000; 0001; ...)
zusammen.

(? Die Pfadlange ist durch das Betriebssystem begrenzt.

&

e Zielverzeichnis: -
Unter LZielverzeichnis’  wird der  Zielpfad eingetragen
(Standardeinstellung: ..\<Benutzername>\Eigene Dateien\DR-USB-
VS). Sie kdnnen stattdessen mit einem Klick auf den Ordner in einem

Hinweis: Definition ,Messung“ siehe Kapitel 6.1.1 Datei > Speichern Messwerte
(Tastenkombination ,Strg+M’).

Bitte wahlen Sie einen Ordner in der Listz aus:

Sffentlich -
48 Computer
&, Lokaler Datentrager (C:)

Auswabhldialog ein Verzeichnis auswahlen.

Préfix:

In dieses Eingabefeld tragen Sie bitte den Dateinamen, der zur
automatischen Speicherung verwendet werden soll, ein (weitere
Details zum Dateinamen/Prafix finden Sie unter der Uberschrift

= HP_RECOVERY (D3)
= 05_TOOLS (E)

5 DVD-RW-Laufwerk (F3)
59 Voll (\\EDS12) (G

S Vol2 (\\E0912) (H:)

Klicken Sie auf das Symbol neben einem Ordn

Unterordner anzuzeigen,

er, um

Abbrechen

,automatische Speicherung’).

6.2.4.2 Dokumentation - Ausgabe Diagramm

automatische Speicherung:
Das Speichern des Diagramms in eine Ausgabedatei kann von der Software automatisch
erfolgen. Dafiir stehen zwei Einstellungsmdglichkeiten zur Auswahl.
o ,keine’: Die automatische Speicherung ist ausgeschaltet.
o ,Jede Messung mit eigenem Index anlegen’: Diese Option erstellt am Ende jeder
Messung eine separate BMP-Datei. Der Dateiname setzt sich aus dem Préafix und dem
Index (JUJUIMMTTHHmMmss####( #### Zahl mit Vornullen beginnend 0000; 0001; ... ))

Zzusammen.

@ Die Pfadlange ist durch das Betriebssystem begrenzt.

&

(Tastenkombination ,Strg+D’)

Hinweis: Definition ,Messung® siehe Kapitel 6.1.2 Datei - Speichern Diagramm

e Zielverzeichnis: Ordner suchen =
Unter Zielverzeichnis’ wird der  Zielpfad eingetragen | e waen e enen orcner e e s
(Standardeinstellung: ..\<Benutzername>\Eigene Dateien\DR-USB- -

. - . . . . . entlic -
VS). Sie kdnnen stattdessen mit einem Klick auf den Ordner in einem 15 Computer
Auswahldialog ein Verzeichnis auswahlen. st it sl
o Prifix: i -
In dieses Eingabefeld tragen Sie bitte den Dateinamen, der zur o —— i
automatischen Speicherung verwendet werden soll, ein (WEItere || ...c..rcssmooireerenen o
. . e . . o . Unteror n;
Details zum Date.mamen/!:’raﬂx finden Sie unter der Uberschrift B
,automatische Speicherung’).
e SpeicherqréBe:
Siehe Kapitel 6.1.2 Datei > Speichern Diagramm ,max’, ,normal’, ,min’ und ,Fenster’.
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6.2.4.3 Gemeinsame Einstellungen Ausgabe Messwerte und Ausgabe I0/NIO-Bewertung

e Zeilenendzeichen:
In dieser Auswahlbox ist das Zeilenendzeichen der Ausgabe in eine Datei einzustellen. Folgende
Maoglichkeiten stehen zur Auswahl:
CRLF : Carriage Return / Line Feed Wagenriicklauf Zeilenvorschub (MS-DOS, Windows)

LFCR : Line Feed / Carriage Return Zeilenvorschub Wagenriicklauf (Linux Konsole)
CR : Carriage Return Wagenricklauf (Apple I, Apple Mac OS bis Version 9)
LF : Line Feed Zeilenvorschub (Unix-Derivate, Mac OS X)

e Spaltentrennzeichen:
Das Spaltentrennzeichen, auch Listentrennzeichen genannt, wird beim ersten Ausfihren der
Anwendung aus der Windows Systemsteuerung (Landereinstellungen) ausgelesen und
entsprechend gesetzt. Bei jedem weiteren Starten der Anwendung wird das zuletzt Eingestellte
wieder verwendet. Folgende Auswahl kann in dieser Box vorgenommen werden.

TAB : Tabulator

; : Semikolon

, : Komma

. : Punkt

Leer : Leerzeichen

e Dezimaltrennzeichen:
Beim Dezimaltrennzeichen wird wie beim Spaltentrennzeichen erlautert vorgegangen. Folgende
Auswahl kann in dieser Box vorgenommen werden.
, : Komma
: Punkt

(? Hinweis: Die nachtragliche Anderung der Landereinstellungen im Betriebssystem
haben keine Auswirkungen auf die einmal eingestellten Werte dieser Software.

e zusétzliche Informationen ein-/ausblenden:
In dieser Gruppe kénnen Haken gesetzt werden, um die Ausgabe der Messwerte um weitere
Informationen zu erganzen. Die Eintrage in den drei Eingabefeldern ,Uberschrift’, ,Adresse’ und
,Bemerkung’ kénnen beliebig vorgegeben werden. Diese Eintrdge werden dann bei gesetztem
Haken in der Ausgabedatei im Kopf eingetragen. Die ,Messunsicherheit’, falls der verbundene
Sensor mit einer solchen versehen ist, kann auch in der Ausgabedatei erscheinen. Der Zeitraum
einer Messung kann mit Hilfe eines Hakens bei ,Datum / Uhrzeit’ in die Ausgabedatei
geschrieben werden. Mdglich ist es auch, die Einheiten der physikalischen GréBen in der
Ausgabedatei gezielt ein- bzw. auszublenden mit einem Haken bei ,phys. Einheit’.

6.2.4.4 Dokumentation = zuséatzliche Informationen

Hier stehen die Freitexte, die unter ,Dokumentation > Ausgabe Messwerte - zuséatzliche Informationen
ein-/ausblenden’ aktiviert werden kénnen.
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6.2.5 Sensorjustierung

(E) DR-USB-VS Lorenz Messtechnik GmbH (=[@] % ]

tierung Messunsicherheit im
Sensor hinterlegen

Datei  Betriehsart  Ansicht Sprache Hilfe

Navigierleiste = Sensorjustierung

. Datei

----- ﬁ Speichern Messwerte Benutzerjustierung
..... & Speichern Diagramm durchfiihren
----- & Drucken

----- Beenden

~» Betriebzart

—‘_; Konfigurationsmedus
-3% Sensorverbindung
% Sensorinformation

m
m

1| Messeinstellungen
Dokumentation

i ®f Sensorjustierung
----- [®) Mess- und Diagrammmaodus
¢ Ansicht
Digitale Anzeigen
~{"% Drehmoment

fue 3 [O/NIO-Bewertung
----- "% Diagramm
----- MNavigierleiste
..... Statusleiste
----- Ansicht zuricksetzen
_ Sprache
B Deutsch
.21% English
..... B 0 Francais

.Die MNavigierleiste bietet die selben Funktionen wie die Meniileiste, Mi  2011.2013  11:34 Uhr

h A

In diesem Dialog kann eine Benutzerjustierung des Drehmoments durchgefiihrt oder geléscht werden.
Zudem kann im verbundenen Sensor eine Messunsicherheit in % abgespeichert werden. Diese GrdBe,
falls sie vorhanden ist, zeigt die Anwendung im Mess- und Diagrammmodus und in den
Sensorinformationen an. Des Weiteren kann die Messunsicherheit in der CSV Ausgabedatei ausgegeben
werden (siehe Kapitel 6.2.4.1 Dokumentation > Ausgabe Messwerte).

e Benutzerjustierung durchfiihren:
Eine Zweipunktjustage der MessgréBe Drehmoment kann mit Hilfe dieser Funktion durchgeflhrt
werden. Um den ersten Punkt einzulesen ist der Sensor zunachst vollstdndig zu entlasten, so
dass die Anwendung den Nullpunkt des Sensors und den Kontrollverstarkungsfaktor ermitteln
kann. AnschlieBend geben Sie bitte an, mit welcher Last Sie den Sensor fir den zweiten
Messpunkt belasten méchten. Die Angabe muss im Bereich [Messbereichsendwert - 1,3 >
Justierwert > Messbereichsendwert / 2] liegen, andernfalls kann die Justierung nicht fortgesetzt
werden. Je ndher der Justierwert am Messbereichsendwert, desto genauer ist die Justierung.
Wenn die Benutzerjustierung erfolgreich verlaufen ist, kann dies in den Sensorinformationen
eingesehen werden. Die Benutzerjustierung ist somit aktiv und die Werksjustierung inaktiv.
Dieser Vorgang kann jederzeit wieder riickgédngig gemacht werden, indem die Benutzerjustierung
geldscht wird. Dann ist die Werksjustierung wieder aktiviert.

e Benutzerjustierung l6schen:
Diese Funktion l6scht die Benutzerjustierung unwiderruflich und aktiviert dabei die
Werksjustierung. Hierbei wird auch die Messunsicherheit der Benutzerjustierung geléscht.
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e Messunsicherheit im Sensor hinterlegen:

Diese Funktion erméglicht es, im Sensor einen maximalen Wert flr die Messunsicherheit zu
hinterlegen. Dieser Wert wird in der Regel bei einer Werks- oder DKD-Kalibrierung bestimmt.
Wenn die Werksjustierung des angeschlossenen Sensors aktiv ist und ein Wert bei der
Messunsicherheit angegeben ist, so wurde der Sensor von der Firma Lorenz Messtechnik GmbH
einer Werks- oder DKD-Kalibrierung unterzogen. Zuldssige Werte fir die Messunsicherheit sind
[5 % > Messunsicherheit > 0 %)]. Dieser Wert wird dann bei angeschlossenem Sensor im ,Mess-
und Diagrammmodus’, in den ,Sensorinformationen’ und, falls gewinscht, in der CSV-
Ausgabedatei aufgefihrt. Auf die Messwerte hat dieser Wert keinen Einfluss.

6.3 Mess- und Diagrammmodus

(E) DR-USB-VS Lorenz Messtechnik GmbH (=[=] =]
Datei Betriebsart  Ansicht Sprache  Hilfe
.NE.VIQIE”EISTIE x Mess- und Diagrammmedus Drehmomentanzeige ® I0/MIO - Bewertungsanzeige =
— Datei |
. [& Speichern Messwerte flessen Stk —4’ 1 mN " m
..[gd] Speichern Diagramm —
Messen Stopp 0omNm T1ImNm BEImNm
Z ke ( TARA ] MiNRssst | [ MANRssst |
..[Z) Beenden -
__ Betriebsart Trigger Trigger automatisch
i - O wiederholen
=~ _+ Konfigurationsmodus

.35 Sensorverbindung Trlgger inaktiv
% Sensorinformation
-] Messeinstellungen
Dokumentation Kontrolle O .Dr.ehzahianzéiga x|
.5 Sensorjustierung -
.| ) Mess- und Diagrammmodus Drehzahlmessung 0 1/m|n
¢ Ansicht
Ei-_ Digitale Anzeigen Messen Start
---[£] Drehi t
a Dre Bhstioy Messrate: 2500/zek
- {-% Drehwinkel Messen Stopp
[ Drehzahl Seriennummer: 82381
[ Leistung Messbereichsendwert: 10,0 N'm Tri ; -
: rigger Trigger automatisch
10/NIO-Bewertung Messunsicherheit: n.a. ausschalten o wiederholen
-.[Z] Diagramm . .
-] Navigierleiste — Trlgger aktiv
[eareai Einzelmessung
ISR konwle | () Drehwinkelmessung
_ Sprache
B Deutsch = =
4= English Drehwinkel = 0
"'T_"I:'a"cais Drehwinkel Mullen bei Messen Start [/ Triggerstart-Ereignis
—+ Hilfe
g {:_fo i Messrate: 2500/sek
INWEIS
Seriennummer; 82381
Messbereichsendwert: 10,0 M*m
®
[ Messunsicherheit: n.a. T
Drehmoment’

[mii-m] | Prehzahl TLeistung ]

20.0-

0.0

400

20.0-

i e
-20.0-|
B
-60.0-
-80.0- -360- -0.050 : - - 0 : + g 0 ’
E J.000 2.500 1.000 4.500 2.000 2.500 3.000 3.500 4.000 Zeit [sek]
! [«
=]
Die Navigierleiste bietet die selben Funktionen wie die Menuleiste, Mi  2011.2013  11:39 Uhr
L

Im ,Mess- und Diagrammodus’ sind die digitalen Anzeigen der physikalischen GrdéB8en und das
Diagramm aktivierbar. Es sind nur die Anzeigen aktiviert, die unter ,Messeinstellungen>MessgréBe—>Art’
mit einem Haken versehenen sind. Das entspricht bei einer Drehwinkelmessung dem Drehmoment und
dem Drehwinkel und bei einer Drehzahimessung dem Drehmoment, der Drehzahl und der Leistung. Des
Weiteren ist die Funktion ,Drehwinkel = 0’ und die Einstellung ,Drehwinkel Nullen bei Messen Start /
Triggerstart-Ereignis’ nur bei der Drehwinkelmessung aktiv (vergleich Abbildung oben rechts
Drehwinkelmessung mit links Drehzahlmessung).
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Die digitalen Anzeigen befinden sich, ebenso wie das Diagramm, in je einem eigenstandigen Fenster.
Diese Fenster kénnen im Hauptfenster angedockt oder auch frei auf dem Monitor platziert werden. Zum
Verschieben der Fenster platziert man den Mauszeiger auf der Titelleiste des jeweiligen Fensters. Mit
gedrickter linker Maustaste kann das Fenster dann versetzt oder angedockt werden. Der Inhalt der
Fenster passt sich automatisch an der FenstergréBe an. Mit Driicken der Taste ,Strg’ kann das Andocken
an das Hauptfenster verhindert werden.

Aufgrund systembedingter Einschrédnkungen ist es bei den Betriebssystemen Windows 2000 und
Windows XP nicht mdglich, das Diagramm aus dem Hauptfenster der Anwendung zu ziehen. Zudem
kann die Anwendung bei diesen Betriebssystemen nicht auBerhalb des Monitors platziert werden. Beim
Versuch springt diese immer wieder zurlick in den zuldssigen Bereich.

Jede digitale Anzeige verfigt Uber vier Ausgabefelder, je eines fir den aktuellen Messwert, den tarierten
Wert, den minimal Wert und den maximal Wert. Der Minimalwert und der Maximalwert kann je mit den
Tasten ,MIN Reset’ und ,MAX Reset’ zurlickgesetzt werden. Wenn in der Taste Tarieren ,TARA’
angezeigt wird, und dieser dann gedriickt wird, setzt das den aktuell gemessen Messwert auf Null und die
tarierte Differenz wird im Ausgabefeld oberhalb angezeigt. Im Anschluss steht in dieser Taste ,TARA=0’
hiermit kann die Tarierung wieder aufgehoben werden.

Die IO/NIO-Anzeige zeigt immer das Gesamtergebnis aller definierten Kriterien an. Werden alle Kriterien
eingehalten, erscheint eine griine Anzeige. Ist mindestens ein Kriterium nicht erfillt, wird die Anzeige rot.
Eine graue Anzeige bedeutet, daB aktuell keine Bewertung vorliegt, z.B. nach dem Programmstart oder
nachdem eine neue Messreihe gestartet wurde.

Messen Start:
Mit dieser Taste wird eine Messung gestartet. Die digitalen Anzeigen sowie das Diagramm werden nach
dem Dricken dieser Taste mit Messwerten gefillt. Nicht benétigte ,Tasten sind wahrend dem Messen
deaktiviert. In der Statusleiste wird zudem der Status der Anwendung ,Messen...” ausgegeben.

= Software Trigger-Start Ereignis

Messen Stopp:
Kann nur bei aktiver Messung betétigt werden. Sobald diese Taste betatigt wird stoppt die Messung und

leitet eine evtl. automatische Speicherung ein (siehe Kapitel 6.2.3.6 Messeinstellungen = IO/NIO-
Bewertung). In der Statusleiste wird bei aktiver automatischer Speicherung in eine Datei der Fortschritt
angezeigt und anschlieBend der Ruhezustand ,Betriebsbereit. Sensor aktiviert'.

=> Software Trigger-Stopp Ereignis

Trigger:

Mit dieser Taste wird eine unter Kapitel 6.2.3.5.1 Triggerung auf eine physikalische GréBe ( M, a, n, P)
erklarte Softwaretriggerung aktiviert. Die Statusleuchte seitlich der Taste blinkt bei aktivierter Triggerung
gelb. Durch ein erneutes Betatigen wird die Triggerung wieder deaktiviert. Der Ablauf einer
Softwaretriggerung ist in Kapitel 6.2.3.5 Messeinstellungen - Trigger beschrieben.

Trigger LED \ Zustand

Grau Trigger AUS
Trigger wartet auf Triggerstart Ereignis.
gelb blinkend | Nur die digitalen Anzeigen werden
aktualisiert.
Trigger Messung EIN. Digitale Anzeigen
Grin und Diagramm werden mit Werten
aktualisiert.

Trigger automatisch wiederholen:

Ist ein Haken gesetzt, wird der Trigger, sobald alle Aktionen des Trigger-Stopp-Ereignisses abgearbeitet
sind (z. B. Datei schreiben. Siehe automatische Speicherung in Kapitel 6.2.4.1 Dokumentation -
Ausgabe Messwerte und Kapitel 6.2.4.2 Dokumentation - Ausgabe Diagramm) wieder aktiviert.

@ Nur aktivierbar, wenn eine automatische Speicherung in 6.2.4.1 oder 6.2.4.2 aktiv ist.

Einzelmessung:
Mit Hilfe dieser Taste wird ein einzelner aktueller Messwert vom aktivierten Sensor angefordert. Diese

Funktion geht nur im Ruhezustand der Anwendung.

E-Mail: info@lorenz-messtechnik.de Technische Anderungen vorbehalten 090301g.docx
Internet: www.lorenz-messtechnik.de Seite 26 von 27




E\ —r T R A N S M E T R A TRANSMETRA GmbH Heerenberg 1 CH-8255 Schlattingen
q Tel. +41 52 624 86 26 Email: info@transmetra.ch www.transmetra.ch

.Kontrolle’ und .Drehwinkel = 0’:

Die Tasten ,Kontrolle’ und ,Drehwinkel = 0’ sind nur bei niedrigen Messraten wéhrend dem Messen
aktiviert (<20/sek) und im Ruhezustand.

Mit Hilfe der Kontrolle wird die Messbriicke im Sensor verstimmt und gibt ihren Nennbereich aus. Eine
rote Leuchte neben der Taste kennzeichnet eine aktive Kontrollaufschaltung. Mit einem erneuten Klick
auf ,Kontrolle’ kann diese wieder deaktiviert werden.

Mit Hilfe der ,Drehwinkel = 0’ Taste wird der Winkelwert auf Null gesetzt. Diese Taste ist nur bei einer
Drehwinkelmessung sichtbar.

Drehwinkel Nullen bei Messen Start / Triggerstart-Ereignis:

Hier kann vom Benutzer ein Haken gesetzt werden, so dass die Anwendung beim Starten einer Messung
durch ,Trigger’ oder ,Messen Start’ den Winkelwert automatisch auf Null setzt. Diese Taste ist nur bei
einer Drehwinkelmessung sichtbar.

7 Fehlerbeseitigung

Diese Tabelle dient zur Suche der hdufigsten Fehler und deren MaBnahmen zur Behebung.

Stérung Mégliche Ursache Beseitigung
Anwendung startet nicht Als Betriebssystem wird WIN98 oder | Erforderliches Betriebssystem
alter verwendet. WIN 2000; WIN XP; WIN VISTA;
WIN 7
Treiber flir USB Sensoren fehlen Installieren Sie das Treiberpaket

von der Produkt CD. Treiber nur
unter Administratorrechten in-

stallieren.
Sensor ist noch nicht mit PC Verbinden Sie den Sensor mit
verbunden dem PC
Sensor ist mit dem PC Treiberprobleme oder das SchlieBen der Anwendung und
verbunden jedoch findet keine | fehlverhalten der USB Verbindung aus- und einstecken der USB-
Kommunikation statt oder die Verbindung zwischen Sensor und
Anwendung startet nicht. PC

8 Weiterfuhrende Dokumente

Folgende Dokumente enthalten Referenzinformationen Uber die DR-USB-VS:

e Dokumentennummer 090301, ,Bedienungsanleitung fir Kommunikations- und Auswertesoftware
DR-USB-VS* (engl. 090302).

e Dokumentennummer 090303, ,Bedienungsanleitung fir ,Plug and Play* USB
Drehmomentsensor” (engl. 090307).

e Dokumentennummer 080697, Datenblatt ,USB - Drehmomentsensor mit Konfigurations- und
Auswertesoftware” (engl. 080713).

e Dokumentennummer 090110 (engl.), Lorenzprotokoll ,a flexible command set for digital sensors
and interfaces”
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